DAMPER KASA TEKNIK OZELLIKLERI

*Alt sasi 200’lik NPU demirinden, st sasi i1se 160°lik NPU
demirinden taban i1zgarasi ise 80’lik NPI demirinden 8 cm ara ile
yapilmaktadir.

*Taban saci St-37 saclardan imal edilmekte olup 8 mm
kalinligindadir. Tim gévde ve kapaklar 6 mm U kesitli dikey veya
yatay (istege bagl) celik profillerle desteklenmistir.

*Yan kapaklar istege bagli olarak 150 cm agilabilir olarak imal
edilmekte olup 6 mm kalinliginda ST-37 malzemeden yapilmaktadir.

*Arka kapak iistten menteseli ve otomatik kilitlemelidir ayrica
yanada acilabilir.

*Kasa Onden dort kademeli tek etkili teleskobik silindir ile
kaldirilmaktadir.

*Kasa altinda devirme esnasinda kasayr dengede tutmasi
amaciyla denge kollar1 vardir.

*Hidrolik gilic ara¢ vites kutusuna takilan PTO ile alinan
hareketin hidrolik pompaya iletilmesiyle saglanir.



*Hidrolik pompa ve PTO aracin {izerinde orijinal olarak
bulunmaktadir.Eger yoksa ticretlendirilir.

*Damper kasasina kumanda eden yon denetim ventili hidrolik
depo lizerine hizli ve yavas indirme 0zellikleri bulunmaktadir (¢alisma
basinci 135 Bar).

*Hidrolik sisteme kumanda pnomatik olup,kumanda so6for
mahallinden yapilmaktadir.

*Boya imalattan sonra gerekli kimyasal temizlik yapildiktan
sonra epoxi astar ve son kat akrilik boya ile boya firminda
yapilmaktadir.



